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- Impianto fosfosgrassaggio
Impianto: automatizzato
Prodotti: formulati chimici a basso

Materiale impatto ambientale

g rezzZzo Lavorazione: sgrassaggio, fosfatazione,
decapaggio

! ;.

Sabbiatrice Trattamenti @

Impianto: tunnel automatico nanotecnologici
¥ Dimensioni: 1I5mx2mx1m e et
Grado di sabbiatura: SA1, SA2, SA3 $
Materiali impiegati: graniglia
metallica, sabbia silicia Forno di asciugatura

O Controllo Qualita O—J

Cataforesi

6

Sigillatura

6

Impianto verniciatura
L'impianto per la verniciatura a polveri termoindurenti & in grado di trattare
materiali di grandi dimensioni.
Ingombri massimi: 10,80 m x 3,30 m x 2,40 m - Portata massima: 30 q.li

Controllo Qualita Controllo Qualita

dl 5 T $

Q 12 Cabina di 22 Cabina di verniciatura Forno termostatico
. verniciatura - Applicazione polveri Cottura: 180°C / 200°C
A commosion - Applicazione termoindurenti Termoventilata
"~ primer polvere tramite reciprocatori Tempo: 25 min.
o liguido automatici Risultato: polimerizzazione
- Metallizzazione - Ritocco manuale delle polveri

(riporto di zinco) termoindurenti

$

Imballaggio O— Controllo Qualita




VERNICIATURA
DI PONZANOQO
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E-703 EXTERIOR

CLASSI E CORRISPONDENTI ESEMPI DI ESPOSIZIONE

SECONDO NORMA ISO 12944-2:

CLASSE DI

ESPOSIZIONE |
|

Ambiente interno

ESEMPI DI AMBIENTI

Ambiente esterno

Edifici riscaldati con atmosfera pulita, ;
per esempio uffici, negozi, scuole,
alberghi.

C1

Edifici non riscaldati dove pud formarsi
condensa, per esempio depositi, locali
sportivi.

| Non applicabile.

Ambienti con basso livello di
inquinamento, soprattutto aree urbane
(cfr. Definizione nel paragrafo successivo).

Locali di produzione con alta umidita e
un certo inquinamento atmosferico; per

| Definizione nel paragrafo succcessivo),
| modesto inquinamento da anidride

Ambienti urbani e industriali (cfr.

solforosa, zone costiere con atmosfere
marine (cfr. Definizione nel paragrafo
successivo) a bassa salinita.

Aree industriali e zone costiere
con moderata salinita.

Aree industriali con alta umidita
e atmosfera aggressiva.

C3 esempio industrie alimentari, lavanderie,
birrerie, caseifici.

ca Impianti chimici, piscine, cantieri costieri
per imbarcazioni.

CS-I Edifici o aree con condensa quasi
permanente e con alto inguinamento.

C5-M Edifici o aree con condensa quasi

permanente e con alto inquinamento.
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Zone costiere e offshore con alta salinita.

TA

CLASSE DI CORROSIVITA

AMENTO SUPERFICIALE.

VP Verniciatura Srl

Via delle Industrie, 55
31050 Ponzano Veneto
Treviso - Italy

T. +39 0422 96 77 93

F. +39 0422 96 02 52
verniciatura@verniciatura.it
verniciatura.it

Modello 002_classi di esposizione alla corrosione



AUTHORIZATION TO USE THE QUALITY LABEL
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International Quality Label for Coated Steel

VP VERNICIATURA S.r.l.

Via delle Industrie 55
31050 Ponzano Veneto (TV), Italy N
Licence number: E-703 Q) ¢

has proven to fulfil the requirements of Qualisteelcoat specifications for the fsQ\»)'%
corrosivity categories and durability, by powder coating 4\

e
QO
System Coating Pr,ece) tment | Corrosivity
Substrate number Layers L R " Class
r\\ niechanical +
~  Steel ST2 (_’\)/J chasiil C4H
{ '() \
Continuous Hot Dip galvanizing SZ1 J y 1 chemical C3H
e *:[F\
Continuous Hot Dip galvanizing $zZ2 ( SN 2 chemical C4H
B
Hot Dip galvanizing Q) 4 1 chemical C4H
. _ O _
Hot Dip galvanizing p ‘ HD2 2 chemical C5M/I H
\
b
~
The compan(;q athhorized to use the quality label which is shown above.
/
(
‘o ot issue of the licence: 11 May 2015

D
\\‘\C. od of validity of the licence: 31 December 2017

\\\ Zurich, 16 December 2016 / QUALISTEELCOAT

C’_f:'f:? .
___ . f‘-—— ————— W

v
Cédric Suzanne Josef Schoppig
Prasident General Secretary

QUALISTEELCOAT, P.O. Box 1507, CH-8027 Zurich - Domicile: c/o AC-Fiduciaire Ltd., Todistrasse 47, 8002 Zurich (Switzerland)
Phone +41.43.3050970 - Fax +41.43.305 09 98 - E-Mail: info@qualisteelcoat.net - Internet: www.qualisteelcoat.net
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Modello 003_guida alla selezione dei trattamenti



